Jednostka prowadgca: Wydziat Techniczny
Kierunek studiéw Zarzadzanie i inzynieria produkciji

Nazwa przedmiotuProcesy i techniki produkcyjne I

Charakter przedmiotukierunkowy, obowizkowy
Typ studiéw inzynierskie I-go stopnia, stacjonarne/niestacjonarne

Formy dydaktyczne i terminarz

Forma przedmiotu Wyktad | Cwiczenia| Laboratorium Projekt | Seminarium
Rok studiéw/Semestr 214 2/4
Liczba godzin w semestry  15/8 15/10
Forma zaliczenia Egzamin zal.na agen
Liczba punktéw ECTS 2 2
WYKLAD

Wymagania wsipne
Wymagane zaliczenie wyktadu z przedmiotu Proceasghniki produkcyjne I.

Cele ksztatcenia
Celem przedmiotu jest przekazanie wiadéano
= analizy wybranych procesow produkcyjnych vinmgch dziedzinach techniki,
= tworzenia logicznych i strukturalnych paaen w projektowaniu, planowaniu i
wytwarzaniu dla potrzeb rozproszonej struktury aoigacyjnej procesow
produkcyjnych,

» planowania przebiegu pracy w procesach produkcyjnyc
* normowania pracy w planowaniu procesu produkcji,
* montau jako kaicowego etapu systemu wytworczego,
* metod optymalizacji procesu wytworczego.
Metody dydaktyczne:

Wyktad z wyciem nowoczesnych informatycznych ngizi przekazu.

Zasady i kryteria zaliczenia
Jednocgsciowy egzamin pisemny (1 raz 2 godziny). Podstaaliczenia egzaminu jest
zdobycie 60 % maksymalnej liczby punktow.

Tresci programowe
W ramach wyktadu omawiagspodstawowe pefia:
1. Analiza proceséw produkcyjnych — system przeptymforimaciji, systemy
komunikacyjne.
Systemy planowania i sterowania prodakcj
Sterowanie systemami elastycznymi.
Elementy przeptywu ggtego.
Montaz jako szczegolny etap systemu produkcyjnego.

akwn



6. Planowanie strefy taych rodzajéow montai (rgcznego, automatycznego,
zrobotyzowanego).

7. Organizacja pracy i planowanie czasu pracy. Meldd@id. Normy pracy w
planowaniu procesu produkcyjnego.

Literatura podstawowa:
1. Lis S., Santarek K., Strzelczak ®rganizacja elastycznych systemow produkcyjnych.
PWN, Warszawa 2001.
2. Rother M., Shook JNaucz st widzie’. Eliminacja marnotrawstwa poprzez
mapowanie strumienia wago. Wroctawskie Centrum Transferu Technologii
Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 2003.

Literatura uzupetniagca:
1. MTM polska sp. z o0.0., Materiaty szkoleniowe.

Efekty ksztatcenia:

Przygotowanie studentdw do analizy procesow progagch — systemu przeptywu
informacji, systemoéw komunikacyjnych. Systemy phlaaia i sterowania produkgi
Sterowanie systemami elastycznymi. Elementy praeplgiaglego. Monta jako szczegoéliny
etap systemu produkcyjnego. Planowanie strefgnyéh rodzajow montar (recznego,
automatycznego, zrobotyzowanego). Organizacja prggdgnowanie czasu pracy. Metoda
MTM. Normy pracy w planowaniu procesu produkcyjoeg

Jezyk wyktadowypolski

PROJEKT

Wymagania wsipne
Brak wymaga wstpnych.

Cele ksztatcenia

Zajecia projektowe majna celu praktycznweryfikacg nabytych wiadomgi teoretycznych,
poprzez opracowanie zai i zestawienie stanowisk elastycznego systemu wyxe@o
spetniagcego wymogi przeptywu ggtego wraz z analigprac montaowych metod MTM.

Metody dydaktyczne:
Zajecia projektowe z zyciem nowoczesnych informatycznych naizi przekazu.

Zasady i kryteria zaliczenia
Podstaw zaliczenia jest wykonanie projektu.

Tresci programowe

Cwiczenia obejmw: opracowanie zal®a wskpnych, opracowanie procesu
technologicznego monta wybranego zespotu, analiza ergonomiczna stanewisk
monta&owego, analiza czyndoi montazowych metod MTM w warunkach Lean

Manufacturing.



Literatura podstawowa:
1. Rother M., Mike R.;Tworzenie cigtego przeptywuwWydawnictwo Wroctawskie
Centrum Transferu Technologii Politechniki Wroctéwes, Wroctaw 2001.
2. Lis S., Santarek K., Strzelczak ®rganizacja elastycznych systemow produkcyjnych.
PWN, Warszawa 2001.

Literatura uzupetniagca:
1. Rother M., Shook JNaucz st widzie?. Eliminacja marnotrawstwa poprzez
mapowanie strumienia wago. Wroctawskie Centrum Transferu Technologii
Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 2003.

Efekty ksztalcenia:

Przygotowanie studentéw do analizy proces6w progakch, systemow planowania i
sterowania produkgjz uwzgkdnieniem elementow przeptywuagtego. Analiza procesu
montau, jako szczegdlnego etap systemu produkcyjnegandilanie strefy rych
rodzajow montau (recznego, automatycznego, zrobotyzowanego). Orggaizpracy |
planowanie czasu pracy. Metoda MTM. Normy pracylanpwaniu procesu produkcyjnego

Osoba(y) prowadga(e):
dr inz. Bogustaw Reifur



